附件5

梅州市笔类产品质量监督抽查实施细则

一、抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样经营者的待销产品中抽取。随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每款产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。具体抽样数量如下：
    （一）记号笔
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	记号笔
	2套(每套至少12支)
	1套(每套至少10支)

	2
	荧光笔
	2套(每套至少12支)
	1套(每套至少10支)

	3
	白板笔
	2套(每套至少12支)
	1套(每套至少10支)

	4
	微孔笔头墨水笔
	2套(每套至少12支)
	1套(每套至少10支)


（二）蜡笔
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	蜡笔
	1盒
	1盒


（三）书写笔
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	石墨铅笔
	22支
	20支

	2
	彩色铅笔
	1套
	1套

	3
	活动铅笔
	12支
	10支

	4
	考试用铅笔
	22支
	20支

	5
	自来水笔
	10支
	10支

	6
	揿动式涂卡专用笔
	12支
	10支


（四）水彩笔
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	水彩笔
	1套（以12色/盒计）
	1套（以12色/盒计）


（五）圆珠笔
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	油墨圆珠笔
	12支
	10支

	2
	水性墨水圆珠笔
	22支
	20支

	3
	中性墨水圆珠笔
	22支
	20支

	4
	考试用圆珠笔
	22支
	20支

	备注：数量仅针对单色墨水的样品。若墨水颜色为多色混装，需保证其中一色的样品满足抽样数量。


（六）笔芯
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	油墨圆珠笔笔芯
	12支
	10支

	2
	水性墨水圆珠笔笔芯
	22支
	20支

	3
	中性墨水圆珠笔笔芯
	22支
	20支

	备注：数量仅针对单色墨水的样品。若墨水颜色为多色混装，需保证其中一色的样品满足抽样数量。



二、主要检验项目及检验项目属性划分
（一）记号笔
	产品类别
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要性
	次要项

	记号笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	[bookmark: _GoBack]可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	QB/T 2777-2015 6.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	QB/T 2777-2015 6.8
	
	●
	
	●
	

	荧光笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	QB/T 2778-2015 6.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	QB/T 2778-2015 6.9
	
	●
	
	●
	

	白板笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	QB/T 2859-2018 6.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	QB/T 2859-2018 6.7
	
	●
	
	●
	

	微孔笔头墨水笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	GB/T 26711-2011 5.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	GB/T 26711-2011 5.9
	
	●
	
	●
	

	备注：1.“书写性能”“间歇书写”项目测试样品量皆为10支，可由10支颜色不同的样品组成。
2.“书写性能”“间歇书写”分别使用2组不同的样品进行测试。
3.可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量项目的检测方法使用GB/T 22048-2022。


（二）蜡笔
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要性
	次要项

	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	备注：可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量项目的检测方法使用GB/T 22048-2022。


（三）书写笔
	产品类别
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要性
	次要项

	石墨铅笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	芯尖受力
	GB/T 26704-2011 5.1
GB/T 26704-2022 7.1
	
	●
	
	●
	

	
	4
	硬度
	GB/T 26704-2011 5.2
GB/T 26704-2022 7.5
	
	●
	
	●
	

	
	5
	浓度（吸光度）
	GB/T 26704-2011 5.5
GB/T 26704-2022 7.4
	
	●
	
	●
	

	彩色铅笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	活动铅笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	夹铅芯力
	QB/T 1023-2018 6.1
	
	●
	
	●
	

	
	4
	出铅芯长度
	QB/T 1023-2018 6.3
	
	●
	
	●
	

	考试用铅笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	芯尖受力
	GB/T 26704-2011 5.1
GB/T 26704-2022 7.1
	
	●
	
	●
	

	
	4
	硬度
	GB/T 26704-2011 5.2
GB/T 26704-2022 7.5
	
	●
	
	●
	

	
	5
	浓度（吸光度）
	GB/T 26704-2011 5.5
GB/T 26704-2022 7.4
	
	●
	
	●
	

	自来水笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	GB/T 26717-2011 5.6
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	GB/T 26717-2011 5.7 B法
	
	●
	
	●
	

	揿动式涂卡专用笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	夹铅芯力
	QB/T 1023-2018 6.1
	
	●
	
	●
	

	备注：1.石墨铅笔、考试用铅笔“芯尖受力”项目测试样品量为20支，合格率要求为95%；“硬度”“浓度（吸光度）”的样本在“芯尖受力”合格的样本中抽取；“芯尖受力”“硬度”“浓度（吸光度）”初次检验不合格，允许将被测样品铅芯折去5 mm以上再进行一次检验，结果以再检验为准。
2.石墨铅笔，无质量等级标志的样品按普通品的要求进行测试。
3.活动铅笔、揿动式涂卡专用笔“夹铅芯力”“出铅芯长度”项目测试样品量为10支。
4.自来水笔“书写性能”“间歇书写”项目测试样品量皆为10支。
5.可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量项目的检测方法使用GB/T 22048-2022。


（四）水彩笔
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要性
	次要项

	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 
	●
	
	●
	
	

	备注：可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量项目的检测方法使用GB/T 22048-2022。


（五）圆珠笔
	产品类别
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要性
	次要项

	油墨圆珠笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	GB/T 26714-2019 7.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	耐水性
	GB/T 26714-2019 7.6
	
	●
	
	●
	

	水性墨水圆珠笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	GB/T 32017-2019 7.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	GB/T 32017-2019 7.8
	
	●
	
	●
	

	中性墨水圆珠笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	GB/T 37853-2019 7.2
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	GB/T 37853-2019 7.8
	
	●
	
	●
	

	考试用圆珠笔
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量
	GB/T 22048-2022
	●
	
	●
	
	

	
	3
	笔套安全
	GB 21027-2020 5.8
	●
	
	●
	
	

	
	4
	书写性能
	GB/T 26699-2011 5.3
GB/T 26699-2022 7.4
	
	●
	
	●
	

	
	5
	间歇书写
	GB/T 26699-2011 5.15
GB/T 26699-2022 7.10
	
	●
	
	●
	

	备注：1.油墨圆珠笔、水性墨水圆珠笔、中性墨水圆珠笔、考试用圆珠笔“书写性能”“间歇书写”项目测试样品量皆为10支。
2.“书写性能”“间歇书写”项目分别使用2组不同的样品进行测试。
3.可触及的塑料件中邻苯二甲酸酯增塑剂的限量项目的检测方法使用GB/T 22048-2022。
4.GB/T 26699-2011的测试样品为自生产之日起六个月内未使用的考试用圆珠笔。


（六）笔芯
	产品类别
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要性
	次要项

	油墨圆珠笔笔芯
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	书写性能
	GB/T 26714-2019 7.2
	
	●
	
	●
	

	
	3
	耐水性
	GB/T 26714-2019 7.6
	
	●
	
	●
	

	水性墨水圆珠笔笔芯
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	书写性能
	GB/T 32017-2019 7.2
	
	●
	
	●
	

	
	3
	间歇书写
	GB/T 32017-2019 7.8
	
	●
	
	●
	

	中性墨水圆珠笔笔芯
	1
	可迁移元素的限量
	GB 6675.4-2014
	●
	
	●
	
	

	
	2
	书写性能
	GB/T 37853-2019 7.2
	
	●
	
	●
	

	
	3
	间歇书写
	GB/T 37853-2019 7.8
	
	●
	
	●
	

	备注：1.	圆珠笔笔芯“书写性能”“间歇书写”项目测试样品量皆为10支。
2.“书写性能”“间歇书写”项目分别使用2组不同的样品进行测试。


三、判定规则
（一）依据标准
GB 21027-2020《学生用品的安全通用要求》
GB/T 26698-2011《考试用铅笔和涂卡专用笔》
GB/T 26698-2022《考试用铅笔和涂卡专用笔》
GB/T 26699-2011《考试用圆珠笔》
GB/T 26699-2022《考试用圆珠笔》
GB/T 26704-2011《铅笔》
GB/T 26704-2022《铅笔》
QB/T 1023-2018《活动铅笔》
QB/T 2777-2015《记号笔》
QB/T 2778-2015《荧光笔》
QB/T 2859-2018《白板笔》
GB/T 26711-2011《微孔笔头墨水笔》
GB/T 26717-2011《自来水笔及其笔尖》
GB/T 26714-2019《油墨圆珠笔和笔芯》
GB/T 32017-2019《水性墨水圆珠笔和笔芯》
GB/T 37853-2019《中性墨水圆珠笔和笔芯》
现行有效的企业标准、团体标准、地方标准及产品明示质量要求。
（二）判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为抽取的样本所检项目未检出不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
除另有说明外，检验项目需检测多件（2件及2件以上）样品时，任意1件样品检验不合格，则判定该批产品该项目不合格。
当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定；
当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定；
当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定，如相应检验结果不符合相关推荐性标准要求时，应在检验报告中予以说明；
仅限产品明示的质量要求中检测方法与本细则一致时，才进行上述判定原则的比较；
若产品明示执行检验项目依据的推荐性标准，且未标注执行标准的年代号，根据产品标注的生产日期确定执行标准。生产日期在当前有效的标准实施之后，按当前有效的标准执行，反之，按前一版本标准执行。若产品未标注生产日期，按当前有效的标准执行。当前有效的标准指已发布并实施的最新标准；
若产品明示执行检验项目依据的推荐性标准的作废版本或已被替代版本，且产品生产日期在当前有效的标准实施之后，视为标准标注错误情况，不对推荐性标准项目进行测试和判定；
当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该项目不进行测试；
当被检样品未能提供有效的企业标准时（企业无法提供或在企业标准信息公共服务平台无法获取及企业标准标识错误的情况视为未能提供有效企业标准），按相关国家或行业标准进行判定；
当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明；
按照产品质量相关法律法规的规定判定。
检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。

