
江门市钢化玻璃产品质量监督抽查实施细则

一、抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
每批次产品抽取2组样本，第1组用于检验，第2组用于备样。
每组样本需抽取样品数量如下所示：
	序号
	产品名称
	第1组数量
	第2组数量

	1
	钢化玻璃
	4块：每块玻璃面积不应小于0.5m²；
610mm×610mm×12块；
300mm×300mm×8块；
	 4块：每块玻璃面积不应小于0.5m²；
610mm×610mm×12块；
300mm×300mm×8块；


抽样单上必须与企业确认该样品的类型型号。
二、主要检验项目及检验项目属性划分
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性
	非强制性
	重要项
	较重要项
	次要项

	1
	碎片状态
	GB 15763.2-2005
	●
	
	●
	
	

	2
	抗冲击性
	GB 15763.2-2005
	●
	
	●
	
	

	3
	耐热冲击性能
	GB 15763.2-2005
	
	●
	
	●
	


执行企业标准、团体标准、地方标准的产品，检验项目参照上述内容执行。
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。

凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

三、判定规则

（一）依据标准
GB 15763.2-2005《建筑用安全玻璃 第2部分：钢化玻璃》；
现行有效的企业标准和产品明示指标或其他相适应的产品标准。

（二）判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为抽取的样本所检项目未检出不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
当被检样品明示的质量要求优于监督抽查实施细则中依据的标准要求时，应按被检样品明示的质量要求判定。
当被检样品明示的质量要求劣于或不包含监督抽查实施细则中依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
当被检样品明示的质量要求劣于或包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，应以被检样品明示的质量要求判定，如相应检验结果不符合相关推荐性标准要求时，应在检验报告中予以说明。
当被检样品明示的质量要求不包含监督抽查实施细则中依据的推荐性标准要求时，该指标不参与判定，但应在检验报告中作出说明。
当被检样品未能提供有效的企业标准时，按相关国家或行业标准进行判定。
当被检样品标签标识中执行标准信息和产品类别信息不明或有误，影响检测和判定时，可根据相关强制性标准要求，同时结合产品特点等信息判断和选择相关标准进行检验，并应在检验报告中作出相关说明。
按照产品质量相关法律法规的规定判定。

检验中发现因样品失效或者其他原因致使检验无法进行的，检验人员应如实记录，并提供相关证明材料，报送组织监督抽查的市场监管部门。
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